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3. Wskazanie osagniecia naukowego

Jako osigniecie naukowe wynikagce z art. 16 ust.2 ustawy z dnia 14 marca 2003topniach
naukowych i tytule naukowym oraz o stopniach i ligytw zakresie sztuki (Dz. U nr 65, poz. 595
Z zm.) stanowice podstaw ubiegania s 0 uzyskanie stopnia naukowego doktora habilitowyane
wskazuje si dzieto opublikowane w cadoi w postacimonografii pt. ,, Analiza wielostopniowego
Ciggnienia drutow stalowych z dymi predkosciami w ciggadtach konwencjonalnych
i hydrodynamicznych autor; Maciej Suliga, wydam przez Wyd. Wydziatlu IPMiFS Politechniki
Czestochowskiej, Cgstochowa 2013, ISBN 978-83-63989-06-4.

Omowienie celu naukowego i oggnigtych wynikow przedstawionych w monografii

W pracy przedstawiono analizjawisk zachodicych w procesach wielostopniowegagmnienia
drutow ze stali wysokogglowych z daymi predkosciami w chgadtach konwencjonalnych
i hydrodynamicznych oraz ich wptyw na ksztattowamiasndgci drutbw po procesie ginienia.
Geneza tych badawynika ze wspétczesnych trendow w przéhayhutniczym, ktére zmierzajdo
optymalizacji jakéci oraz intensyfikacji procesu produkciji. Obecniévwgnym kierunkiem rozwoju
i modernizacji cigarni jest wdraanie technologii eignienia z duymi predkosciami drutéw ze stali
wysokoweglowych, wykorzystywanych m.in. w produkcji lin, rgpyn i kordu stalowego. Gown
przeszkod we wdraaniu tej technologii jest intensywne nagrzewangewsarstwy wierzchniej drutu,
ktére prowadzi do pogorszenia warunkdw smarowasiypkiego zuycia chgadet oraz spadku
wlasndci drutbw porniej obowhzujacych norm bramowych. W praktyce mimozi nowoczesne
ciagarki wielostopniowe umidiwiaja ciagnienie drutu na sucho z egoikosciami powyej 25 m/s -
uwzgkdniajac stosowa obecnie w przemje technologi ciagnienia, pedkosci w ostatnim cigu nie
przekracza zazwyczaj 15 m/s. W zazku z powyszym niezbdnym jest opracowanie nowych
technologii szybkéciowego cagnienia drutow stalowych.

Przeprowadzona w niniejszej monografii wieloparaowe& analiza zagadnienia obejmowata
teoretyczn analiz zjawisk zachodgych w procesie ggnienia drutow z dymi predkosciami
w ciagadtach konwencjonalnych i hydrodynamicznych z wyistaniem metody elementow
skaiczonych, wspasit eksperymentalnymi pomiarami mocy a@nienia, przeprowadzonymi
w warunkach przemystowych. W ramach omawianej pra@gprowadzono réwniekompleksowe
badania witasni@i mechanicznych, technologicznych, wytrzynsalo zmeczeniowej, struktury,
topografii powierzchni, napren wilasnych. Uzyskane wyniki z wegj wymienionych bada
umazliwity dokonanie analizy zmian wlaséd w drutach po procesie aginienia z daymi
predkosciami oraz opracowanie wytycznych do modernizagjihhologii w zaktadach agjarskich,

w przemyle krajowym i zagranicznym.



Analiza przyczyn obnenia wlasnéci drutdw chgnionych z daymi predkosciami wykazataze
w procesie gignienia wielostopniowego z dymi predkosciami gtdwnymi parametrami fizycznymi,
majacymi istotny wptyw na stan warstwy wierzchniej druean tym samym wiasgo ciagnionego
drutu, & ciepto powstate w wyniku tarcia i odksztatceniaz odpornét termiczna smaru i jego
wiasngci reologiczne.

Badania teoretyczne i eksperymentalne oraz przepipone w pracy obliczenia wykazale
przy prdkosciach cagnienia przekraczagych 20 m/s wyspuje krotkotrwate, rgdu okoto 10Qus,
intensywne nagrzewanie ¢sicienkiej warstwy wierzchniej drutu do temperatysyzekraczajcej
100CC. Zjawisko to naley ttumaczy kumulacp ciepta spowodowanego tarciem na styku drutu
i ciagadta. Wraz ze wzrostem golkosci ciagnienia grubé& nagrzanej od tarcia powierzchniowej
warstwy drutu mierzonej na wgiu drutu z cigadta zmniejsza siznacaco i przy pedkosci
ciagnienia 25 m/s wynosi ona okoto gfh. Udowodniono réwnig ze ilos¢ generowanego ciepta jest
proporcjonalna do pdkosci ciagnienia. S4d tez przy duwych prdkosciach cagnienia, redu 25 m/s,
temperatura warstwy wierzchniej drutu wzrasta dkresu temperatur, w ktérych wygpuje rozpad
termiczny smaru, a na wigjiu drutu z cigadta tworzy si spiek smaru. W ¢Zci kalibrujacej cagadta,

w ktorej drut osiga najwysz temperatuf, smar w formie spieku me spowodowéa wzrost tarcia
oraz doprowadzido dodatkowego ,zeszlifowania” powierzchni drutu.

Zawarte w niniejszej pracy pomiary mocy w warunkachemystowych w procesachagnienia
konwencjonalnego i hydrodynamicznego, zdiosciami od 5 do 25 m/s, stwarzajunikalne
mozliwosci weryfikacji wptywu warunkOw smarowania na pardmesitowe procesu ggnienia.
Wykazano,ze w zalenosci od warunkOw smarowania i metodyagnienia zwgkszenie pgdkosci
ciagnienia mae skutkowd zaréwno wzrostem, jak i spadkiem ng@mia cagnienia.

Analiza zmian wlasnii drutdw wykazataze predkos¢ i metoda cignienia wptywa w sposéb
istotny na wlasnézi mechaniczne, technologiczne i wytrzymgtanmeczeniova drutéw. Niekorzystny
wptyw dwzych prdkaosci ciagnienia (powyej 20 m/s) w cigadiach konwencjonalnych objawia sie
tylko zlymi warunkami smarowania, ale rowniegorszymi wihasnéciami plastycznymi
i technologicznymi drutu, a tak wieksz niejednorodnécia odksztalcenia, spowodowarnacznym
umocnieniem warstwy wierzchniej drutu. Zkszenie pgdkosci ciagnienia powoduje wzrost takich
wlasngci drutéw, jak: umowna granica plastycZop wytrzymal@¢ na rozciganie oraz
wytrzymatai¢ zmeczeniowa. Natomiast zastosowanieageidet hydrodynamicznych w procesie
ciagnienia wielostopniowego z dymi predkosciami w znacznym stopniu zmniejsza niekorzystny
wptyw predkosci ciagnienia na warunki smarowania oraz istotnie popmawlasndci drutow po
procesie cignienia.

Odnasnie topografii powierzchni drutu stwierdzonae przy cagnieniu konwencjonalnym
i hydrodynamicznych wygpuja dwa ré&ne mechanizmy ksztalttowania powierzchni. W przypadk
drutow chgnionych w cagadtach konwencjonalnych czynnikiem decwdym o chropowatei

powierzchni jest il&¢ smaru na drutach, natomiast w przypadku metodyduayshamicznej - gnienie



smaru. Przy egnieniu w cihgadtach konwencjonalnych istnieje begmalni zwhzek pomédzy
iloscia smaru na drutach a ich chropowéia. Analiza zmian topografii powierzchni w drutach
ciagnionych w cagadtach hydrodynamicznych wykazata natomiast,mechanizmy ksztattowania
powierzchni przy egnieniu w warunkach tarcia ptynnegpdirzo bardziej ziaone ni te wystpujace

w konwencjonalnej metodzie aginienia. W metodzie ggnienia hydrodynamicznego #® smaru
dostarczana pod siieniem mgdzy trace powierzchnie drutu i ggadta jest znacznie gksza nk
w ciagnieniu konwencjonalnym, co stwarza warunki do calikego rozdzielnia powierzchniaych
drutu i chgadta. Gruba warstwa smaru oraz wysokigienie stwarzaj mozliwos¢ swobodnego
ksztattowaniu powierzchni drutu, co weoprowadat zaréwno do wzrostu, jak i spadku chropoweio
powierzchni. Z uzyskanych batlawynika, ze w zakresie pdkosci 5+10 m/s czynnikiem
decydujpcym o chropowatiti powierzchni drutéw aignionych w cigadtach hydrodynamicznych jest
ilos¢ smaru na drutach, natomiast przydkosciach powyej 10 m/s czynnikiem wplywagym
w sposOb decydugy na topograéi powierzchni drutu jest émienie smaru.

Wykazanie wysfpowania wyej wymienionych dwdch mechanizméw ksztattowaniaotygfii
powierzchni drutéw w procesachaghienia hydrodynamicznego w zat@sci od pedkaosci ciagnienia
pozwolito na wyjdnienie obserwowanego pogorszenia fakopowierzchni drutdw przy diych
predkosciach i stanowi wany wklad do zrozumienia zjawisk zachadych w procesach agnienia
hydrodynamicznego drutow z ziymi predkosciami.

Przy chgnieniu hydrodynamicznym z éymi predkosciami zbyt duy przyrost cinienia smaru
w tulejce cénieniowej oraz w stiku wegciowym cihgadta roboczego nze doprowadzi do fluktuacii
cisnienia smaru i niekontrolowanego ksztattowania @omchni drutu. Druty agnione
hydrodynamicznie z pdkoscia 25 m/s, oprécz zdecydowanie gorszych wiasnev poréwnaniu
z drutami cagnionymi hydrodynamicznie przy gtkosciach w zakresie 5+20 m/s, wykazuipkze
duwze odchyiki wymiarowe. Podobnie wykazanie wypsiwania daych odchytek od kotowswi
przekroju drutu w procesachagnienia hydrodynamicznego zgpkoscia 25 m/s ujawnia zagrenia
w spetnieniu wymogow dotygzych odchytek wymiarowych drutbw w procesachigaienia
z bardzo daymi predkosciami i wykazuje konieczrid dalszych prac dla ograniczenia niekorzystnych
aspektow w stosowaniu agadet hydrodynamicznych do wytwarzania drutéw zeali st
wysokoweglowych.

W zakresie bada strukturalnych stwierdzono natomiaste perdkos¢ i metoda cignienia
wplywajg w istotny sposdb na ukierunkowanie plytek cementstopié jej fragmentacji, a tale na
stopier zdefektowania ferrytu, co potwierdzdjadania pomiaru oporu elektrycznego oraz badagia s
koercji magnetycznej, a taé czsciowo badania skaningowe. Wykazane,wraz ze wzrostem gniotu
rosnie ukierunkowanie struktury przy jednoéaie silniej fragmentacji ptytek cementytu, a chaeak
tych zmian zalgy nie tylko od gniotu catkowitego, ale takod technologii agnienia. Udowodniono,
7ze obserwowane zmiany strukturalng tym wigksze im gorsze warunki tarcia na styku drutu

i ciagadta. Wykazanieze tak zastosowanie pomiaréw oporu elektrycznego ijadity koerciji



magnetycznej pozwala na dmowe wykazanie wplywu zastosowanych wariantéwggienia na
zmiany strukturalne w drutach stanowi podstaso szerszego wprowadzenia tych metod oceny
zamiast czaso- i pracochtonnych metod metalograficiowej w badaniach zmian strukturalnych
wprowadzonych procesamiggienia drutow ze stali gglowych.

Badania metalograficzne na zgtadach poprzecznyckaxay, ze przy gniotach catkowitych,
rzedu 90%, tworzy @i struktura falista, znana w literaturze jako ,wastyucture” lub struktura Van
Gogha. Struktura ta wygiuje dla wszystkich badanych wariantéwgriienia, a stopiezawirowania
ptytek cementytu zaky nie tylko od metody i gidkosci ciagnienia, ale take od odlegtéci struktury
od powierzchni drutu. Stwierdzonae przy powierzchni wyspuje duo silniejsze rozdrobnienie
cementytu, w stosunku do warstw przyosiowych, wykdh to wysgépuje duo wigksze zawirowanie
diugich, cienkich, silnie odksztalconych plytek eatytu. Zdaniem autora, mdice w morfologii
koloni perlitu warstw przyosiowych i warstw powiehniowych drutu naley wigzat z niekorzystnym
Zjawiskiem tarcia. Zjawisko to zmniejsza zddlfigtytek cementytu do odksztafgeco ogranicza
tworzenie s struktury falistej oraz stwarza warunki, w ktoryetystepuje bardzo intensywna
fragmentacja grubych, slabo odksztalconych plytementytu. Wykazanie wplywu tarcia na
tworzenie si obserwowanej na przekrojach poprzecznych strukfatistej i powhzanie ww.
intensywnej fragmentacji ptytek cementytu w warstivawierzchnich ze zmniejszeniem stopnia
zawirowania tych plytek stanowi kolejny oryginalmyktad autora do analizy procesuagmienia
drutéw ze stali wysokogglowych.

Analiza przyczyn rozwarstwiepowierzchniowych drutéw wykazatae obserwowany znagzy
spadek liczby skcen oraz powstate rozwarstwienia powierzchniowe w mréskecania drutow
ciagnionych z duymi predkosciami spowodowaneaswigkszym umocnieniem materiatu, gorszymi
wilasngciami plastycznymi, bardziej zdefektowgan niejednoroda struktug oraz wyszymi
napezeniami wtasnymi. Zastosowanieagadet hydrodynamicznych eliminuje w un stopniu
zmniejszenie liczby skcen w wyniku stosowania diych predkaosci ciagnienia oraz zmniejsza ryzyko
powstawania rozwarstwie

Niniejsza praca stanowi pierwsze néwiecie opracowanie monograficzne dotyoz
wielostopniowego agnienia drutdw w eigadtach hydrodynamicznych z ¢pkosciami powyej
10 m/s, co powodujere w tym aspekcie niniejsza monografia, w ktorejaredmaksymalne gakosci
ciagnienia przekraczaty 20 m/s, stanowi nowatorskieigj

Przedstawione w monografii wyniki badadznaczaj sic duzym potencjatem aplikacyjnym,
gdyz zostaty zrealizowane w warunkach przemystowych dgmzosté wykorzystane podczas
projektowania technologii gijnienia drutéw ze stali gglowych z duaymi predkosciami.

Zastosowanie zaproponowanej przez autora nowejntdodii ciagnienia, polegagej na
rbwnoczesnym zastosowaniu fosforanowych warstw madswych, cigadta obrotowego

na pierwszym stopniu agnienia, wielosktadnikowych proszkéwagarskich o diej odporndci



termicznej, a take ciagadet hydrodynamicznych, winno umiavi ¢ poprave jakasci wytwarzanych

drutow oraz zintensyfikowaprocesy ich produkcji.

4. Omoéwienie pozostatych oggnig¢ naukowo — badawczych, organizacyjnych
i dydaktycznych

W roku 1997 ukaczytem szko¢ srednp w Zespole Szkél im. J. Kochanowskiego
w Czstochowie. W tym samym roku rozpatam studia dzienne magisterskie na kierunku
Metalurgia na Owczesnym Woydziale Metalurgii i zymierii Materiatowej Politechniki
Czestochowskiej. W 2002 roku obronitem pgamagistersk pt. ,Wplyw kierunku ecignienia na
wlasnagci mechaniczne, technologiczne i wytrzym@tameczeniowy drutéw wysokowglowych”,
uzyskupc tytut magistra inyniera o specjalniei przerdbka plastyczna metali. Promotorem prady by
prof. dr hab. in. Zbigniew Muskalski. W tym samym roku ulezytem Medzywydziatowe Studium
Ksztatcenia i Doskonalenia Nauczycieli Przedmiofieehnicznych.

Dnia 1 pé&dziernika 2007 roku rozpogiem studia doktoranckie na Wydziale zymierii
Procesowej, Materialowe] i Fizyki Stosowanej Paliteiki Czstochowskiej. Moim opiekunem
naukowym byt Pan Prof. Zbigniew Muskalski. Podcgagliow doktoranckich bratem aktywny udziat
w badaniach i pracach Instytutu Modelowania i Autymacji ProcesOw Przerdbki Plastycznej,
gtéwnie z zakresu wytwarzania drutow stalowych ireow z drutu. Do najwaniejszych mana
zaliczy¢: projekt badawczy KBN nr 4 TO8B 013 23 ptRgprawa wiasnéci mechanicznych drutow
ze stali wysokoyglowych poprzez modyfikacje warunkowgiienid (kierownik pracy prof. dr hab.
inz. Jan W. Pilarczyk); projekt badawczy KBN nr 3 TO8BO 27 pt. Analiza meliwosci otrzymania
nowej generacji drutébw ze stali TRIP o korzystnyefhacjach plastyczn@i i wytrzymatgci
przeznaczonych na wyroby specjélfiderownik pracy prof. dr hab. in Jan W. Pilarczyk); projekt
badawczy KBN nr 3 TO8B 046 30 pt.Opracowanie w oparciu 0 MES modelu matematycznego
odksztalcenia pojedynczego ziarna perlitu w pracesignienia drutéw (kierownik pracy prof. dr
hab. irz. Zbigniew Muskalski); projekt badawczy rozwojowBK nr RO7 022 01 pt..Qpracowanie
technologii ciggnienia wysokiej jakéi drutéw spawalniczych z elektrolitycznie naroegimi
powtokami Ni-Cu i Ni (kierownik pracy prof. dr hab. in Zbigniew Muskalski).

Ponadto w roku 2006 bylem gtdbwnym wykonawerojektu badawczego finansowanego
w ramach konkursu wydzialowego nr BW — 201 — 2@6— pt.: ,Analiza eksperymentalna
i teoretyczna procesuggnienia drutéw ze stali TWIR”

Dnia 26.06.2007 roku obronitem z wyréeniem rozpraw doktorslky pt. ,Analiza teoretyczno-
doswiadczalna procesu g@gnienia drutbw ze stali TRIP Gtbwnym celem pracy bylo okékenie
wptywu struktury otrzymanej w wyniku dwustopnioweprobki cieplnej, a w szczegéliw efektu
TRIP, na wiasnéri stali oraz okrélenie wpltywu parametrow ggnienia tj. wielkdci gniotow

pojedynczych i pgdkosci ciagnienia, na struktgri wlasndci mechaniczne drutobw. Do nowych,



oryginalnych i wanych wynikbw zamieszczonych w pracy nglezaliczy¢: okreslenie wpltywu
predkosci odksztatcenia, zateej od wielkdci gniotu i pedkosci ciagnienia na szyblkg przemiany
fazowej (efekt TRIP); okidenie wptywu efektu TRIP na struktui wiasndci drutdw po procesie
ciagnienia; wykazanieze mimo bardzo malej zawasto wegla (C=0,09 %) struktura stali typu TRIP
pozwala na otrzymanie drutdbw o wilasa@ach wytrzymatéciowych zblizonych do drutéw ze stal
srednioweglowej w gatunku C45, ale o zdecydowanie lepszéjayynatcci zmgczeniowej.

Nalezy podkréli¢, ze opisany w pracy procesagnienia tej stali oraz wptyw efektu TRIP na
wlasngci drutow nie byt opisany w doginej literaturze i stanowit pierwsze naviecie tak
kompleksowe opracowanie dotyce drutow ze stali TRIP, a przedstawione w liteubadania
tych stali ograniczaty siw owym czasie przede wszystkim do proceséw walodayabrobki cieplnej
i tloczenia blach. Dlatego temat pracy, jak i jgjkees, nalgy uzna& za bardzo oryginalny
i nowatorski. Obok niezaprzeczalnej wddionaukowej praca odznaczala sowniez znacacymi
walorami utylitarnymi, gdy wykazala, ze druty z niskowglowych stali TRIP mog st& sie
alternatywy dla drutéw ze stakrednio i wysokowglowych o strukturze ferrytyczno-perlitycznej.

Rezultaty prowadzonej przeze mnie pracy naukowaedatvczej w okresie przed uzyskaniem
stopnia naukowego doktora prezentowatem na 4 kenéggich naukowych, w postaci: 2 referatéw
i 2 plakatéw. Wyniki bada zostaly opublikowane w 4 czasopismach naukowyéhmateriatach
konferencyjnych.

Po uzyskaniu stopnia naukowego doktora nauk tezhpiah poditem prag na Wydziale
Inzynierii Procesowej, Materiatowej i Fizyki Stosowari®litechniki Czstochowskiej, pocgkowo
na stanowisku starszego wyktadowcy, a ¢@se na stanowisku adiunkta naukowo — dydaktycznego
Od 01.10.2008 roku do chwili obecnej pracma wyej wymienionym stanowisku w Instytucie
Przerobki Plastycznej i kynierii Bezpieczéstwa Wydziatu laynierii Procesowej, Materiatowej
i Fizyki Stosowanej Politechniki €gtochowskiej.

Po obronieniu pracy doktorskiej w dalszymagti bralem czynny udziat w pracach zespotu
zajmupcego s¢ badaniami wplywu technologii ggnienia na parametry procesuagnienia
i wkasnaci drutow stalowych.

Od roku 2008 gtéwnym tematem moich zainteresomaukowych g badania naukowe dotygze
ciagnienia wielostopniowego drutéw stalowych zzgmi predkosciami. W ramach zagranicznej
wspotpracy naukowo — technicznej z fabyyKDB Dratovna w Bohuminie, Republika Czeska
(europejski potentat w produkcji drutu i wyrobowliitu) prowadg badania naukowe zmieraag do
opracowania nowej technologii szyBkibwego ciagnienia drutow ze stali srednio
i wysokoweglowych. Badania te cechalj sic bardzo duym potencjalem aplikacyjnym, gdy
opracowanie nowej technologii wytwarzania drutéw oalimvi fabryce intensyfikag procesu
ciagnienia oraz przyczynisido obnzenia kosztéw ich wytwarzania.

W latach 2009 — 2010 bylem kierownikiem trzech ektjw badawczych finansowanych
w ramach konkurséw wydziatowych, mianowicie: BV261 — 209/2009 — 2010 ptWplyw dizej



predkasci ciggnienia na wlasné&i mechaniczno-technologiczne drutow ze stali wywsedlowej”,
BS/MN — 201 — 303/2012 pt.:,Analiza mcliwosci poprawy whasnéci drutdw ze stali
wysokowglowej cizgnionych z diymi predkasciami poprzez modyfikacjwarunkéw cignienia”,
BS/MN — 201 — 301/2013 pt.Analiza wptywu dgych predkasci ciggnienia na warunki smarowania
i whlasnoici drutow ze stali wysokaglowych”. Badania wspne zrealizowane w ramach
prowadzonych prac badawczych wykazahg przy cagnieniu na cigarkach wielostopniowych
drutow ze stali wysokogglowych z duymi predkosciami na ostatnich stopniach aghienia
wystepuje bardzo intensywne nagrzewanig gowierzchni drutu. Zwazane jest ono m.in. z dym
umocnieniem materiatu, dal predkoscia odksztatcenia oraz przede wszystkim ze ziymi wiaaom
smarowania. Obecnie stosowane boraksowe warstwysnpawe w tradycyjnej technologii
ciagnienia drutow ze stali wysok@glowej nie gwarantaj pobrania i utrzymania w procesie
ciagnienia wystarczafo duwej ilosci srodka smarujcego na powierzchni ggnionych drutéw.
Wykazanoze zastosowanie giyadet hydrodynamicznych w procesiagriienia drutéw stalowych na
boraksowej warstwie podsmarowej z zastosowanienmowtyph proszkéw aigarskich, tylko
czesciowo niweluje negatywny wpltyw dych prdkosci ciagnienia na warunki smarowania
i whkasndici drutéw ze stali wysokogglowych. W celu dalszej poprawy warunkéw smarowaimiay
ciagnieniu drutow z dgymi predkosciami niezlgdna jest modyfikacja istnigjej technologii.
Zastosowanie nowej generacji wielosktadnikowych spkdw chgarskich, fosforanowej warstwy
podsmarowej oraz gjadia obrotowego na pierwszym stopniuggoienia, a take chgadet
hydrodynamicznych winno przyczynsie do znacacej poprawy warunkOw smarowania i wiascio
drutéw ze stali wysokogglowej. Wyniki prac naukowo-badawczych , dotycych nowej technologii
ciagnienia drutow ze stali wysok@glowej zostaly przedstawione monografii mojego esttea pt.
»Analiza wielostopniowego qjnienia drutdbw stalowych z egymi predkasciami w cizgadiach
konwencjonalnych i hydrodynamiczni.ch

Dodatkowo w latach 2003 — 2013 bralem czynny udmatrealizacji Bada Statutowych
realizowanych w Instytucie Przerébki Plastycznej Inzynierii Bezpieczéstwa Politechniki
CzestochowskiejBS/PB-201-301/07 pt.Matematyczne i Fizyczne Modelowanie oraz optymgaza
i automatyzacja procesow przerébki plastycznej”.

Jednoczénie prage nadmient, ze uczestnioz w projekcie badawczym pt,Innowacyjna
i proekologiczna technologia obrobki pozapiecovegjgtego odlewania oraz walcowania nowych
rodzajow walcowki ze stali wysokeglowej i o zwgkszonej plastyczhoi do odksztatcania na zimno
w walcowniach eigtych z wieloetapowym chtodzenienProjekt ten zostat w lipcu 2013 roku
skierowany do realizacji przez Narodowe CentrumadadRkozwoju (wniosek nr 208527).

MG opublikowany dorobek naukowo — badawczy obegnbicznie 80 prac, w tym 66 po
uzyskaniu stopnia doktora nauk technicznychycznie 51 publikacji zostato opublikowanych
w recenzowanych czasopismach zagranicznych i ksagbwz czegdl4 w czasopismach z tzw. listy

filadelfijskiej, dla ktorych indeks Hirscha wyno8i Sumaryczna liczba cytowawg bazy Web of



Science wynosb, natomiast wedtug raportu przygotowanego przedi®edke PCz 25 (nie licac
autocytowa).

Sumaryczne zestawienie opublikowanego dorobku naokbadawczego przedstawiono
w ponizszych tabelach.
Wykaz publikacji naukowych zamieszczonych w czasmpich znajdagych sé w bazie Journal
Citation Reportsa (JRC) wraz z punktabNiSW (wg zahcznika A do komunikatu MNiSW z dn.
17.09.2012)

Im(r;acc:)t dl?l?;:tzor Aktualna
Czasopismo Rok publikaciji r%kiem punktacja
! : MNiSW
opublikowania)
Metalurgija 2004 0,336 20
Archives of Metallurgy 2009 0187 20
and Materials '
Archives of Civil and 2009 0.963** 15
Mechanical Engineering '
Archives of Metallurgy 2011 0.487 20
and Materials * '
Archives of Metallurgy 2011 0.487 20
and Materials * !
Archives of Metallurgy
and Materials * 2012 0.431 20
Archives of Metallurgy
and Materials * 2012 0.431 20
Archives of Metallurgy 2012 0431 20
and Materials '
Steel Research 2012 0,493 25
International *
Steel Research 2012 0,493 25
International
Steel Research 2012 0,493 25
International
Metalurgija 2013 0,690** 20
Metalurgija 2013 0,690** 20
Nondestructive Testing 2013 0.667** 30
and Evaluation '
Razem 7,279 300

* - artykut samodzielny
** - impact factor za rok 2012
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Wykaz publikacji naukowych zamieszczonych w czasmpich krajowych i nedzynarodowych wraz
z punktacy MNiSW (wg zahcznika B i C) do komunikatu MNiSW z dn. 17.09.2012

Liczba publikaciji
Aktualna .
. ) Przed .
L.p. Czasopismo punktacja : Po uzyskaniu L'CZb,a
) uzyskaniem . punktow
MNiSW . stopnia
Sloie! doktora
doktora
Hutnik — 21
1 Wladom0s0| 6 2 (7 samodzielnych) 138
Hutnicze
> Wire Jogrnal 1 1
International
3 Rudy. i metale 7 1 7
niezelazne
Obrabotka
4 materialow 2
dawlieniem
Journal of
Achievements of
5 Materials and 8 2 16
Manufacturing
Engineering
Prace Naukowe
6 Mechanika 3 1 3
Solid State 4
! Phenomena 10 (1 samodzielny) 40
3 Journal of Physics 1
Conf. Ser.
Razem 36 204
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4.1. Nagrody

Za dziatalné¢ naukowa, badawcz i organizacyja po uzyskaniu stopnia doktora zostatem

wyrdzniony 6 nagrodami, ktére zestawiono porej:

» Zespotowa Nagroda Rektora Politechniki ¢€tbchowskiej za osgnigcia naukowe
udokumentowane publikacjami dotgcymi rozwoju howoczesnych metod matematycznego
i fizycznego modelowania procesow przerébki plaatgg — 11l stopnia- 2009

» Zespolowa Nagroda Rektora Politechnikie€tbchowskiej za cykl publikaciji dotygaych
analizy teoretycznej i eksperymentalnej proces@grienia drutow ze stali nowej generacji
oraz stopéw metali nielaznych — | stopnia 2010

» Zespotowa Nagroda Rektora Politechniki ¢§tochowskiej za zorganizowanie |lI
Miedzynarodowej Konferencji @garskiej pt. ,Nowoczesne technologie oraz modeldgvan
procesOw cignienia i wytwarzania wyrobow metalowych” — 1l pttia— 2010

» Zespolowa Nagroda Rektora Politechnikie€tpchowskiej za cykl publikaciji dotygaych
analizy teoretycznej i eksperymentalnej proces@grienia drutow ze stali nowej generacji
oraz stopéw metali nielaznych — Il stopnia 2011

» Zespotowa Nagroda Rektora Politechnikie€imchowskiej za dziataldgé organizacyja — Il
stopnia— 2012

» Indywidualna Nagroda Rektora Politechniki eéStochowskiej za oryginalne i twoércze

osiagniecia naukowe — | stopnia2012

4.2. Wspotpraca z przemystem

W ramach wspotpracy z przemystetoratem udziat w pracach badawczo-rozwojowych
prowadzonych w hucie Ivaco Rolling Mills (Kanad&licie ARCELORMITTAL POLAND S.A.
oddziat w Sosnowcu oraz w firmie ,Metalurgia” w Radsku. Od 2008 roku wspotpraey fabryla

ZDB Dratovna, Bohumin, Republika Czeska.

4.3. Osiagnigcia w pracy dydaktyczno — wychowawczej

Od 2007 roku jestem zatrudniony w Instytucie Prakrélastycznej i Inynierii Bezpieczastwa,
obecnie na stanowisku adiunkta naukowo-dydaktyczn&ly powyszym okresie realizowalem
wszystkie formy zak dydaktycznych, w tym roéwnie na studiach zaocznych. Praguj

w pelnym wymiarze pensum godzinowedo.
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Prowadzitem -hdz aktualnie prowadz- wykiady, ¢wiczenia laboratoryjne, projektowe

i audytoryjne z nagpujacych przedmiotow:

I. Wyktady
*  Wyroby metalowe
» Podstawy kenictwa i ttocznictwa
» Technologiedczenia metali
* Przerbdbka plastyczna materiatow
» Podstawy przerdbki plastycznej materiatéw

e Historia Techniki

Il. Cwiczenia laboratoryjne i projektowe
» Podstawy przerébki plastycznej materiatdw
* Przerébka plastyczna metali béaznych
* Przerbdbka plastyczna materiatow
» Grafika irgynierska
» Grafika Ireynierska i Podstawy Projektowania
* Podstawy Konstrukcji Maszyn
* Podstawy Technologii Walcowniczych
» Projektowanie Proceséw Wytwarzania

* Podstawy Kenictwa, Ttocznictwa i Gigarstwa

ll. Cwiczeniaaudytoryjne
» Podstawy przerdbki plastycznej materiatéw
» Teoria cihgnienia, ttoczenia i walcowania
*  Wyroby metalowe
» Podstawy kenictwa i ttocznictwa
» Technologiedczenia metali
* Wybrane zagadnienia z teoriggnienia, ttoczenia i walcowania
» Przerébka plastyczna metali i stopow
» Historia Techniki
* Procesy Produkcyjne

* Wybrane Zagadnienia z Teoriiggjnienia, Ttoczenia i Kucia
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IV. Bylem promotoren®d prac magisterskich i ineynierskich (na studiach dziennych i zaocznych)

W 2011 roku uczestniczytlem w dwumigsznym szkoleniu pt,e- Nauczanie w praktyce szkoty

wyzszej”, podczas ktérego doskonalitem swoje ugirggci z zakresu nauczania na odlegto

4.4.Osiggnigcia W pracy organizacyjnej

1. W latach 2010-2012 bytem czlonkiem Wydziatowe]j KsjirRekrutacyjnej.
2. Od roku 2012 do chwili obecnej pedriunkcje Wydzialowego Koordynatora Ds. monitorowania
loséw wychowankdéw macierzystego Wydziatu.

3. Wspdtorganizator | Midzynarodowej Konferencji @jarskiej,Nowoczesne technologie oraz

modelowanie procesow wytwarzania drutu i wyroboeratu”, Zakopane 2005

4. Wspotorganizator Il Midzynarodowej Konferencji @garskiej ,Nowoczesne technologie oraz
modelowanie procesowaginienia i wytwarzania wyrobéw metalowych”, Zakop&o®7

5. Wspotorganizator Il M¢gdzynarodowej Konferencji @garskiej ,Nowoczesne technologie oraz
modelowanie procesowaginienia i wytwarzania wyrobéw metalowych”, Zakop&o®9

6. Wspotorganizator X Midzynarodowej Konferencji Naukowej ,Nowe technologiesiagniecia
w metalurgii i irzynierii materiatowej”, Czstochowa 2009

7. Wspdtorganizator IV Midzynarodowej Konferencji @fjarskiej ,Nowoczesne technologie oraz
modelowanie procesowagjnienia i wytwarzania wyrobéw metalowych”, Zakop&td 1

8. Wspdtorganizator XIV  Midzynarodowej Konferencji Naukowej ,Nowe technologie

i osiagniecia w metalurgii i imynierii materiatowej”, Czstochowa 2013

4.5. Czlonkostwo w organizacjach i towarzystwach naukowgh.
1. Od roku 2003 jestem cztonkieWire Association International Poland Chapter,
2. Od roku 2008 jestem czionkienStowarzyszenie kynierbw Technikow Przemystu

Hutniczego SITPH
3. Od roku 2013 jestem cztonkieWvire Association International

Macigy Slige.
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